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Abstract 

~ — ■ — — , ™ _ 

The loader allows manual or automatic loading and has an adjustable frame (10) with a sheet delivery (11) 
above the sheet assembly magazine (5) using a delivery conveyor (12) which conveys the sheets in an 
overlapping stream. 

The delivery conveyor pref. has an evaluation stage at its end providing a stack within the magazine of the 
required sheet sets. The working direction of the delivery conveyor at its end may be at right angles to the 
base of the assembly magazine so that the sheet sets are stacked next to one another. The device uses 
level sensors to determine hight of sheet sets. 

ADVANTAGE - Provides automatic loading without preventing direct manual loading. 
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@ Vorrichtung zum Beschicken des Magazins ernes Anlegers. 



@ Die Vorrichtung dient dem Beschicken des Magazins 
(5) eines Anlegers (4) einer Zusammentrag- oder einer 
Sattelheftmaschlne mit in Schuppenformation anfallenden 
Erzeugnissen. Urn den Anleger wahlweise automatisch 
oder manual! beschicken zu k6nnen wird vorgeschlagen, 
dass ein an den Anleger (4) zustellbares Gestell (10) einen 
den Anleger (4) ubergreifenden Ausleger (1 1) aufweist. Die- 
ses ist mit einer Fordereinrichtung versehen. Die Forderein- 
richtung endet im Bereich des Auslegers (11) uber dem 
Anlegermagazin (5) und weist auf einer dem Anleger (4) 
abgewandten Selte einen Einlaufabschnitt (1 8) fur die Ober- 
nahme eines Schuppenstromes auf. 




■■■■■I CH 682484 A5 



1 



CH 682 484 A5 



2 



Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine 
Vorrichtung gemass dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. Eine Vorrichtung der genannten Art ist 
aus der CH-PS 662 103 bekannt Sie dient der Um- 
setzung eines Schuppenstroms in einen liegenden 
Stapel in einem Anlegermagazin und dessen autp- 
matische Beschickung. Sie hat aber den Nachteil, 
dass das Magazin nicht von Hand beschickt wer- 
den kann; es sei denn, die ganze Vorrichtung wer- 
de vom Anleger abmontiert, damft das Magazin fGr 
eine Bedienungsperson zuganglich wird. Anderseits 
sind Anleger mit von Hand beschickbaren Magazi- 
nen weit verbreitet und es besteht auf seiten der 
Verlagshauser das Bedurfnis, die Magazine dieser 
Anleger wahlweise manuell oder automatisch mit in 
Schuppenformation anfallenden Erzeugnissen zu 
beschicken. Das heisst, nebst der Moglichkeit einer 
automatischen Beschickung musste die Moglichkeit 
einer manuellen Beschickung gewahrleistet bleiben, 
da bei bestehenden Anlagen eine generelle Umstel- 
lung auf eine automatische Beschickung wirtschaft- 
lich weder erwunscht noch realisierbar ist Die Vor- 
richtung gemass der CH-PS 552 103 berucksichtigt 
diesen Umstand nicht, die Umstellung von manuel- 
ler auf automatische Beschickung oder umgekehrt 
erfordert einen aufwendigen mechanischen Umbau. 

Die voriiegende Erfindung stellt sich die Aufgabe, 
eine Vorrichtung zur automatischen Beschickung ei- 
nes Anlegermagazins mit in Schuppenformation an- 
fallenden Erzeugnissen zu schaffen, bei der die 
Moglichkeit der manuellen Beschickung ohne Um- 
bau und gegebenenfails mit einfachen Handgriffen 
gewahrleistet blelbt 

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe gelost 
durch die kennzeichnenden Merkmale des An- 
spruchs 1 . 

Die Erfindung ist vorzugsweise als transportables 
Zusteligerat gestaltet, wodurch dem Gebraucher der 
Vorteil erwachst, dass er mit seinem im Betrieb be- 
reits vorhandenen Hebezeug und einer beschrank- 
ten Zahl solcher Vorrichtungen jeweils nach freier 
Wahl nur jene Anleger seiner Zusammentragma- 
schinen bzw. Sammelhefter automatisch beschicken 
kann, die ihm fQr eine wirtschaftlich optimale Ferti- 
gung zweckmassig erscheinen. 

Bei der AusfGhrungsform bei den AnsprQchen 7 
bis 9 ergibt sich auch bei Anlegern mit Stapeimaga- 
zinen fur liegende Stapel der Vorteil, dass die vor- 
handenen Vorrichtungen bei Nichtgebrauch nicht 
von den Zusammentragmaschinen oder dem Sam- 
melhefter zu entfemen und abseits bereit zu halten 
sind. Vielmehr 1st es mfiglich, den betreffenden An- 
leger gleichwohl von Hand zu bedienen und die 
Vorrichtung im Teilbetrieb, das heisst, vom Zwi- 
schenmagazin zum Anlegermagazin iaufen zu las- 
sen. 

Ist die Vorrichtung gemass Anspruch 6 mit einer 
Wippe versehen, ergibt sich fur den Gebraucher 
den Vorteil, dass der Anleger mit in einem Wickel 
zwischengespeicherten Erzeugnissen, die unter 
Umst&nden in einem auswartigen Betrieb hergestellt 
wurden, beschickt werden kann. Wird hierfur der 
Wickel in einem transportablen, motoribsen Lager- 



bock zugestelit, braucht lediglich die Wippe bzw. 
deren Forderband mit Reibschluss an den Wickel 
angedruckt und die Vorrichtung in Gang gesetzt 
werden, urn die Erzeugnisse vom Wickel ins Anle- 
5 germagazin zu transferieren. 

Anhand der beiliegenden schematischen Zeich- 
nung wird die Erfindung beispielsweise erlautert. Es 
zeigen: 

10 Fig. 1 eine Seitenansicht eines ersten Ausfuh- 
rungsbeispiels einer erfindungsgemassen Vorrich- 
tung, 

Fig. 2 eine gleiche Darstellung eines zweiten 
Ausfuhrungsbeispiels und 
15 Fig. 3 das Beispiel nach Fig. 2 in Verbindung mit 
einem stationaren oder transportablen Wickelspei- 
cher. 

Fig, 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Sam- 

20 melhefter 1, dessen Sammelstrecke 2 eine sattel- 
formige Auflage 3 aufweist Entlang dieser sind 
mehrere Anlegestationen mit Anlegern 4 angeord- 
net, von denen in der Zeichnung nur einer sichtbar 
ist Jeder Anleger 4 ist mit einem Magazin 5 fur ei- 

25 nen begrenzten Vorrat an Druckbogen versehen, 
die darin zu einem Stapel 6 ubereinander liegend 
aufgeschichtet werden. Die Druckbogen des Sta- 
peis 6 werden durch eine Greifertrommel 7 verein- 
zelt und dabei nach unten aus dem Stapel 6 her- 

30 aus und abgezogen. Durch ein Spreiztromrnelpaar 
8, 9 werden die vereinzelten Bogen auf der offenen 
Seite erfasst, gespreizt und auf die Auflage 3 abge- 
legt Das Magazin 5 wird von einer Bedienungsper- 
son regelmassig gefullt, wenn der darin befindliche 

35 Vorrat nicht mehr zureicht Solche Sammelhefter 
und solche Anleger sind sert Jahren bekannt und 
werden daher nicht naher beschrieben. 

Sind die Anlegermagazine nicht manuell sondern 
automatisch zu beschicken, erfolgt die Zufuhrung 

40 der Druckbogen vorzugsweise in Schuppenformati- 
on, das heisst in der Formation wie sie vom Falz- 
apparat der Druckmaschine oder von einem Wickel- 
speicher her anfallen. Zu diesem Zweck wird auf 
der der Sammelstrecke 2 abgewandten Seite des 

45 automatisch zu beschickenden Anlegers 4 ein Ge- 
stell 10 mit einem Ausleger 11 zugestelit, so, dass 
der Ausleger 1 1 den Anleger 4 ubergreift, und das 
Gestell 10 moglichst nahe beim Anleger 4 steht 
Innerhalb des Gestells 10 befindet sich eine For- 

50 dereinrichtung 12, die zwei Endlosbandabschnitte 
13 und 14 aufweist. Der Endlosbandabschnitt 13 
schliesst an ein Forderband 15 an, das an einer 
Wippe 15' gelagert ist Diese ist urn eine Achse 16 
vertikai verschwenkbar, wobei eine Zylinderkolben- 

55 einheft 17 dem Verstellen der Schwenklage dient 
Das Forderband 15 fuhrt die in Schuppenformation 
herangefuhrten Druckbogen zu dem Einlaufab- 
schnitt 18 der Beschickungsvorrichtung im Bereich 
des Endlosbandabschnittes 13. An diesen schliesst 

60 der Endlosbandabschnitt 14 an, dessen Umlenkrolie 
19 uber dem Anlegermagazin endet 

Das Anlegermagazin 5 ist durch eine feste An- 
schlagwand 20 und eine dem Bogenformat entspre- 
chend verstellbare Wand 21 begrenzt Die uber den 

65 Endlosbandabschnitt 14 hinaus geforderten Druck- 
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bogen fallen nacheinander in das Magazin 5 und 
schichten sich dort, ubereinander liegend, zu einem 
Stapel 6 auf. Die Gestaltung der Fordereinrichtung 
12 ist dabei grundsatzlich so zu wahlen, dass die 
Druckbogen mit ihrer Faizkante gegen die An- 
schlagwand 20 und damit in eine definierte Lage 
mit Bezug auf den Wirkbereich der Greifertrommel 
7 zu iiegen kommen. 

Am freien, dem Magazin 5 zugewandten Ausle- 
gerende ist weiter ein Niveausensor 22 angebracht, 
der die Hone des Stapels 6 im Magazin 5 detektiert 
und uber eine Schaitverbindung mit dem im Gestell 
10 befindiichen (nicht dargestellten) Antriebsmotor 
der Fordereinrichtung 12 steht Failt die StapelhShe 
unter einen Minimalwert, wird die Fordereinrichtung 
12 durch den Niveausensor 22 in Gang gesetzt, bis 
die von der Fordereinrichtung 12 ins Magazin 5 ab- 
geworfenen Druckbogen wieder einen Stapel vorbe- 
stimmter Hohe bilden. 1st diese Hohe erreicht, 
schaltet der Niveausensor 22 die Fordereinrichtung 
12 ab. Fur die manuelle Beschickung des Anleger- 
magazins 4 wird die erfindungsgemasse Vorrich- 
tung ausser Betrieb gesetzt Sie kann dabei an ih- 
rem Aufstellungsort verbleiben und das Fullen des 
Magazins 5 erfolgt durch eine Bedienungsperson, 
der zu diesem Zweck das Magazin 5 auf der dem 
Stander 10 abgewandten Seite der Sammelstrecke 
2 zuganglich ist Ist ein anderer Anleger am glei- 
chen (oder an einem anderen) Sammelhefter auto- 
matisch zu beschicken, kann das Gestell 10 mittels 
eines Krans oder eines Hubstaplers zu diesem an- 
deren Anleger transportiert und dort zugestellt wer- 
den. Ein Losen bzw. Wiederherstellen des elektri- 
schen Anschlusses fur den Antrieb genQgt 

Beim AusfuhrungsbeJsplel nach Fig. 2 bezeich- 
nen gleiche Hinweisziffern gleiche oder aquivalente 
Teile wie im Beispie! nach Fig. 1. Der Sammelhef- 
ter 1 weist ebenfalls eine Sammelstrecke 2 mit sat- 
telformiger Auflage 3 auf, ISngs der mehrere Anle- 
ger 4 angeordnet sind. Diese sind je mit einer Ver- 
einzeiungstrommel 7 fur die im Magazin 5 gestapel- 
ten Druckbogen sowie zwei Spreiztrommeln 8 und 
9 versehen. Bei diesem Anleger 4 sind die Druck- 
bogen in Form eines liegenden Stapels 36 im Ma- 
gazin 5 gelagert, wobei die einzelnen Bogen mit lh- 
ren Falzkanten auf einem endlosen Forderband 23 
aufliegen. Der vorderste Stapeibogen liegt gegen 
eine Anschlagwand 20, wodurch sein Falz im Wirk- 
bereich der Vereinzelungstrommel 7 liegt und von 
dieser abgezogen werden kann. Das Forderband 5 
bewegt sich im Maschinentakt bis der jeweils vor- 
derste Druckbogen planparallel gegen die An- 
schlagwand gedruckt ist und mit Bezug auf die Ver- 
einzelungstrommel 7 eine definierte Lage einnimmt. 

Die Fordereinrichtung 12 dieses Beispiels ist in 
drei Teile unterteilt, namlich in einen ersten Teil 24, 
der aus mehreren aufeinander folgenden Endlos- 
bandabschnitten besteht; in einen zweiten Teil 25, 
der .ein Zwischenmagazin bildet und in einen dritten 
Teil 26, der die Druckbogen vom Zwischenmagazin 
25 zum Anlegermagazin 5 bringt Der erste und der 
dritte Teil 24 bzw. 26 der Fordereinrichtung 12 sind 
je mit einem Einzelantrieb versehen und durch von- 
einander unabhangige Kenngrossen ein- oder al> 
schaitbar. Der erste Teil 24 bringt die durch den 



Einlaufabschn'rtt 18 herangefuhrte Schuppenformati- 
on uber eine das Ende des ersten Teils 24 bilden- 
de Umienkrolle 27 und wirft von dort die Druckbo- 
gen nacheinander in das Zwischenmagazin 25, wo 

5 sie ubereinander liegend zu einem Stapel 28 aufge- 
schichtet werden. Die vertikale Ausrichtung des 
Stapels 28 erfolgt durch zwei vertikale, parallele 
Wande 29 und 30, deren gegenseitiger Abstand 
dem Bogenforrriat entsprechend einstelibar ist. Die 

10 Hohe des Zwischenstapels 28 wird durch einen Ni- 
veauschalter 31 zwischen einer minimalen und ei- 
ner maximalen Hohe geregelt, indem der Einzelan- 
trieb des ersten Teils 24 der Forderstecke 12 ent- 
sprechend ein- oder ausgeschaltet wird. Der dritte 

15 Teil 26 der Forderstrecke 12 weist ein Vakuumband 
32 und anschliessend ein Endlosband 33 auf. Die 
darauf liegenden Druckbogen werden durch ein 
Druckband 34 reibschlussig in Anlage gehalten. 
Das Endlosband 33 endet bei einer Umienkrolle 35 

20 kurz Qber dem im Magazin 5 liegenden Stapel 36, 
wogegen das Druckband 34 bei einer Umienkrolle 
37 kurz oberhalb des Bodens, das heisst des Fgr- 
derbandes 33 endet. Der Einzelantrieb des dritten 
Teils 26 der F6rdereinrichtung 12 wird durch einen 

25 Niveauschalter 38 ein- bzw. ausgeschaltet Unter- 
oder uberschreitet die Lange des Stapels 36 vorge- 
gebene Werte, wird der dritte Teil 26 in Gang oder 
still gesetzt Die Umlenkrollen 35 und 37 sind an ei- 
nem strichpunktiert angedeuteten Schwenkhebel 39 

30 gelagert, der urn eine Achse 40 frei schwenkbar ist. 
Sie vermogen damit zusammen mit den daruber 
laufenden Baridern der sich andernden Lange des 
Stapels 36 anzupassen. Damit wird auch erreicht 
dass die zulaufenden Druckbogen am nachlaufen- 

35 den Stapelende naqhgefuhrt werden und sich uber- 
einander schieben bis ihre vorangehende Faizkante 
auf das Forderband 23 auftrifft. Das Vakuumband 
32 des dritten Teils 26 der Fordereinrichtung 12 
saugt den im Zwischenmagazin 25 jeweils unter- 

40 sten Bogen test und schiebt Ihn aus dem Stapel 28 
hinaus, bis er vom Reibschluss des Druckbandes 
34 erfasst ist Die Mitnahme des daruber liegenden 
nachsten Druckbogens durch das Vakuumband 32 
erfolgt bevor der vorangehende Bogen vollstandig 

45 aus dem Zwischenmagazin geschoben ist wodurch 
die Druckbogen in Schuppenformation, mit der 
Faizkante auf dem vorangehenden Druckbogen auf- 
liegend, dem Anlegermagazin 5 zugefuhrt werden. 
Auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist die For- 

50 dereinrichtung 12 grundsatzlich so zu gestalten, 
dass in der Schuppenformation die Faizkante jedes 
Druckbogens auf dem vorangehenden aufliegt und 
im Anlegermagazin mit der Faizkante in den Wirk- 
bereich der Vereinzelungstrommel 7 gelangt 

55 Wie Rg. 3 zeigt, kann die Fordereinrichtung 12 
vor dem Einiaufbereich 18 mit einem an einer Wlp- 
pe 15' gefuhrten Forderband versehen sein, dessen 
Schwenklage durch eine Zylinderkolbeneinheit 17 
einstelibar ist. Damit ist es mdglich, einen Anleger 

60 4 mit Druckprodukten aus einem modernen Wickei- 
speicher 41 zu versorgen. Solche Wickelspeicher 
41 sind bekannt und beispielsweise in der EP 
135 080 beschrieben. Der Wickelspeicher 41 muss 
bei abgesenkter Wippe 15' lediglich hinter den An- 

65 leger bzw. das Gestell 10 gestellt und danach die 
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Wippe bis zum Reibschluss mit dem Wickel in Arv 
lage gebracht werden. Wird nun der Einzelantrieb 
des ersten Teils 24 der Forderstrecke 12 einge- 
schaltet, wird der Wickel von selbst in das Zwi- 
schenmagazin 25 entleert. 

Die voriiegende Erfindung ist nicht auf die be- 
schriebenen Ausfuhrungsbeispiele beschrankt Die 
Fuhrung des Schuppenstromes bzw. die Gestaitung 
der Forderstrecke 12 kann, je nach der Ordnung 
der Druckbogen im Schuppenstrom im Einlaufab- 
schnitt 18varieren. Unter Umstanden ist eine Wen- 
demassnahme erforderlich, damit die Druckbogen 
im Anlegermagazin 5 mit ihrer Falzkante in den 
Wirkbereich der Vereinzelungstrommel 7 gelangen. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Beschicken des Magazins (5) 
eines Anlegers (4) einer Zusammentrag- oder einer 
Sattelheftmaschine (1) mit in Schuppenformation 
anfallenden Erzeugnissen, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein an den Anieger (4) zustellbares Gestell 

(10) einen den Anieger (4) ubergreifenden Ausleger 

(11) aufweist und mit einer Fordereinrichtung (12) 
versehen ist, dass die Fordereinrichtung (12) im 
Bereich des Auslegers (11) Qber dem Anlegerma- 
gazin (5) endet und auf einer dem Anieger (4) ab- 
gewandten Seite einen Enlaufabschnitt (18) fur die 
Ubemahme eines Schuppenstromes aufweist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fordereinrichtung (12) am 
Ende eine Abwerfstufe bildet urn im Magazin (5) 
einen Stapel (6) ubereinander liegender Erzeugnis- 
se zu bilden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet dass die Wirkrichtung der Forderein- 
richtung (12) am Ende rechtwinkJig gegen den Bo- 
den (23) des Anlegermagazins (5) gerichtet ist, urn 
einen Stapel (36) nebeneinander liegender Erzeug- 
nisse zu bilden. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fordereinrichtung (12) ein 
Zwischenmagazin (25) fur einen Stapel (28) aufein- 
ander liegender Erzeugnisse aufweist und gegen- 
uber diesem Magazin (25) eine Abwerfstufe bildet, 
und dass ein wesentlicher Teii des Magazinbodens 
duirch einen Abschnitt (32) der Fordereinrichtung 

(12) gebildet ist, der einen im Zwischenmagazin 
(25) liegenden Stapel von unten nach oben abbaut 
und die Erzeugnisse zum Ende der Fcrdereinrich- 
tung (12) fuhrt 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch g&- 
kennzeichnet, dass das Zwischenmagazin (25) 
nahe dem freien Ende des Auslegers (11) angeord- 
netist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, dass der Einlaufab- 
schnitt (18) eine vertikal verschwenkbare, mit einem 
Forderband (15) versehene Wippe (15') umfasst, 
deren Schwenklage durch einen Unearmotor (17) 
einstellbar ist 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, dass im Gestell (10) 
ein Individueller Antrieb fur die Fordereinrichtung 
(12) vorhanden ist. 



8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass am Ende der Fordereinrichtung 
ein die Stapelhohe im Anlegermagazin detektieren- 
der Niveauschalter (22, 38) fur das Ein- und Ab- 
schaiten des Antriebs (12) vorhanden ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, dass im Gestell (10) fGr 
die Fordereinrichtung (12) vor und nach dem Zwi- 
schenmagazin (25) je ein Antrieb vorhanden ist, 
dass dem Zwischenmagazin (25) ein die Stapelho- 
he detektierender Niveauschalter (31) fur das Ein- 
und Ausschalten des ersten Teiis (24) der Forder- 
einrichtung (12) zugeordnet ist, und dass am Ende 
der Fordereinrichtung (12) ein die Stapellange im 
Anlegermagazin detektierender Niveauschalter (38) 
den an das Zwischenmagazin anschliessenden Ab- 
schnitt der Fordereinrichtung ein- bzw. ausschaltet 

10. Verfahren zum Betrieb einer Vorrichtung 
nach einem der Anspruche 1 bis 9, wobei die Er- 
zeugnisse gefalzte Druckbogen sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schuppenformation der Ein- 
laufseite derart zugefuhrt wird, dass jeweils die Blu- 
me eines Druckbogens auf dem in Forderrichtung 
vorangehenden Druckbogen aufliegt und mit der 
Fordereinrichtung (12) die Druckbogen mit der Falz- 
kante derart ins Magazin gebracht werden, dass 
beim Vereinzeln der Druckbogen deren Falzkante in 
den Wirkbereich der Vereinzelungstrommel (7) ge- 
langen. 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



4 



CH 682 484 A5 




Fig- 1 



CH 682 484 A5 




